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Sistem de circulatie universal (KK)

Solutia de economisire a spatiului pentru fierbere

Avantaje

Costuri mici de investitii:

Sistemele sunt special dezvoltate pentru procesul de fierbere,
pentru garantia costurilor mici de investitii si pentru o capacitate
mare de productie.

Eficienta:

Sistemul optional de circulatie a aerului garanteaza o flexibilitate
excelentd a produsului, astfel incat, de ex. sunca poate fi
produsa in diferite forme, in ciuda incarcarii ridicate/mari a
caruciorului.

Cerintad minima de spatiu:

Solutiile individualizate pot fi dezvoltate atat pentru companii
comerciale mai mari, cat si pentru companii comerciale mici,
datorita dimensiunilor extrem de mici de latime si inaltime.
Costurile de investitii pentru constructii sunt reduse considerabil.

Caracteristici

Utilizare:
Sistemul universal pentru fierbere si pasteurizare.

Procese posibile :
- Fierbere, pasteurizare
- Dusare (optional), apa calda sau rece

Sistemul de Aer:
- Ventilatoare individuale deasupra fiecarui carucior.

Igiena:
- Reducerea cresterii numarului bacteriilor datorita procesului de
fierbere.
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Sistem de circulatie universal: Solutia de economisire a spatiului pentru fierbere

|

e
- - K7t ] e -
'.:E[' .t.:l‘-'zmil.-.mi‘- . [
L, A —
[ 4 t i | ¥

g 4 1 i
B e e e e e e
- A i . B

Incalzire
Ulei/Gaz

Incalzire
Abur/Electric

Numarul . . _ L . Inaltimeaminima Hectric
Deschidereausiiin (cm) Dimensiunile camerei (incl. extensia) (cm)
m)

de acamerei (c

Presiune scazuta ApaDusare

Abur/apa coacere

carucioare [EEEL inaltime | inaltime (H) © | latime (B) © | lungime (L)© | inalime (RH)© | kw © kw © kw © Kgh © Imin ©
m 202 254 10 26 350 68 29 33 50 25
3621 2 m 202 254/270 40 232 354/370 86 48 58 80 50
3631 3 m 202 270/288 10 337 370/388 13 70 15 15 75
3641 4 m 202 2701270 40 442 370/370 0 9% 50 50 00
3651 5 m 202 270/ na. 10 548 370/n.a. 57 18 0 90 25
3661 6 m 202 270/288 4“0 653 370/370 04 %0 230 230 50
7221 2 @xm 202 254/270 270 26 354/370 86 48 80 80 50
7241 4 @x)m 202 254/270 270 232 390/406 %0 9% 50 50 00
7261 6 @xm 202 270/288 270 337 406/424 D4 14 230 230 50
7281 8 @x)m 202 270/na. 270 442 450ina. 248 02 300 300 200
72A1 D @xm 202 270/ na. 270 548 480/n.a. 329 240 380 380 250
@exm 202 270/ na. 270 653 480ina. 383 288 460 460 300
fixe (2x pentru tunel) plus 7 Dimensiuni (cm) Fum Carucioare
cu tunel plus 6 latime adancime inaltime
100 100 200
© n.a. : nu este disponibil
© electric resp. presiune ridicata/ulei resp. gaz
© fara tunel
© Incarcaturi aproximative
Caracteristici Descriere Standard Optiuni Mai multe pliante
Panou de operare extern X Control si documente de sistem
Incalzire standard Hlectric (98° C) X
(optional) Presiune scazuta (98° C) De la 3611 X
Ulei (98" C) De la 3611 X
Gaz (98° C) De la 3611 X
Curatare Curatare interioara X Sistemul de curatare
Fierbere 1.4571 / AISI 316 interior X
Sistemul de golire aer Fante de golire a aerului X
Racire Dusare X
Flux de aer orizontal Alternarea fluxului de aer pe verticala 3621-3661
Perete dublu, fara denivelari X
Podea inclinata X
Ranforsata X
Incastrat X
Profile antialunecare X
Balama cu ridicare a usii De la 3611
Usi suplimentare pe partea de golire/descarcare De la 3621
Tunel Blocare X
Seurgere Valva de golire pneumatica De la 3621
Deschiderea automata a usilor Un singur rand

Sistemul de transport Transport de podea (automat) X Sistem Semicontinuu
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Sisteme de loturi
semicontinue (KCS)

Avantaje Caracteristici

Productie ,,inline”: Utilizare:

Procesul de productie se realizeaza in linie cu sistemul de Fiecare dintre camerele de proces sunt separate de o zona de
incarcare semicontinua, adica nu exista nici-o ntarziere de transfer intermediara (usi de ridicare cu balamale sau verticale).
procesare intre umplere si ambalare. Un sistem poate consta din doua sau mai multe zone.

Procesari posibile:

Separarea 100% intre zonele cu risc scazut si risc ridicat: - Uscare / afumare / fierbere cu transfer la récire intensiva in aval
Zona etansa de transfer intre partile de intrare si iesire permite
separarea zonelor de productie de cea de ambalare (,cu risc
scazut”, vs ,cu risc ridicat”).

Integrare:

Sistemul poate fi integrat Tn zona de productie datorita

automatizarii in amonte si in aval.

- Fierbere cu transfer la racire intensiva in aval

- Alte combinatii disponibile la cerere.

Transport pe podea / role sau transportor pe sina:
Un sistem de actionare electrica asigura un transport lin.
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Sisteme de loturi semicontinue

Exemplu cu instalatii de transport pe podea (rame sau carucioare de afumare)

Zona cu risc

zona cu risc redus " '* Y ridicat
1Zona de transfer,

£ usa cu balamale

isau cu ridicare verticala

tampon

—
ma pond Lo IR S

a doua camerd de procesare (racire intesiva) Zona cu risc ridicat
Zona de transfer,
1 fusa cu balamale

sau cu ridicare verticala

arul de Dime € camere EXIensia altimea d a tava pe Indltimea a a tava pe
d oare Oalamalée ae raicare ve dlie
lungimea usilor cu balamale | lungimea usilor cu ridicare |fara sind aeriaf cu sina aeriana|fara sind aeriana [cu sin aeriand
in zona de transfer \erticala in zona de transfer
444 1052 967 400 500
5+5 1274 1189 450 500
AND 6+6 1496 1411 450 500
7+7 1718 1633 480 asociat 500 asociat
8+8 1940 1855 480 proiectului 500 proiectului
6+6 830 745 450 500
PARA 8+8 1052 967 480 500
10+10 1274 1189 500 500
12+12 1496 1411 500 500

Caracteristici © Descriere Standard Transfer lesire
Zonade transfer usi cu balamale (S) -
(optional) usi cu ridicare verticala (L) vedeti mai jos posibilitatile de proiectie
tampon in zona cu risc redus X L L
intrare din prima pozitie X
M0 Lo e CRG[CER transport in urmatoarea zona X SIiL SIL SIiL
transport la ultima pozitie X Sistem de transport necesar intotdeauna
tampon in zona cu risc ridicat X L L
tampon in zona cu risc redus (locul 1) X Transport manual pana la zona tampon
tampon in zona cu risc redus (locul n) X
intrare din prima pozitie

Transport pe role transport in urmatoarea zona
transport pana la zona tampon
tampon in zona cu risc ridicat (locul 1)
tampon in zona cu risc ridicat (locul n) X
tampon in zona cu risc redus X L L
Transportul pe sine intrare din prima pozitie X
transport la ultima pozitie X SIL L SIL Sistem de transport necesar intotdeauna
transport din ultima pozitie X
tampon in zona cu risc ridicat X L L

Intrare

Optiuni Observatii

X |IX | X< |x
—

Transport manual inainte de zona tampon

© Pentru informatii de baza relevante vedeti pliantele
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